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前  言
本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会天然橡胶分技术委员会（SAC/TC 35/SC 8）归口。
本标准起草单位：中国热带农业科学院农产品加工研究所、海南省农垦中心测试站、中华人民共和国黄埔出入境检验检疫局、杭州顺豪橡胶工程有限公司、中国石油天然气股份有限公司石油化工研究院、海南天然橡胶产业集团股份有限公司、云南农垦集团有限责任公司、杭州中策橡胶有限公司、广东省广垦橡胶集团有限公司、中国化工橡胶有限公司。
本标准主要起草人：卢光、邓辉、邹思红、李一民、张庆虎、孙丽君、罗海珍、陈旭国、董方清、张荣、王宇翔。
引  言
本标准以贸易为关注焦点、兼顾复合橡胶生产和使用各方的利益，旨在鼓励生产和使用双方根据具体用途定制复合橡胶产品，并为生产、验收和监管提供依据。
复合橡胶 通用技术规范
1　 范围
本标准规定了复合橡胶的术语和定义、要求、检验规则以及包装、标志、运输和贮存。
本标准适用于生橡胶与炭黑、二氧化硅（白炭黑）等配合剂经均匀混合而成的混合物。
充油合成橡胶属于生橡胶。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定

GB/T 531.1硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）

GB/T 1232.1 未硫化橡胶 用圆盘剪切粘度计进行测定 第1部分：门尼粘度的测定 

GB/T 4498.1 橡胶 灰分的测定 第1部分：马弗炉法

GB/T 5576 橡胶和胶乳 命名法

GB/T 6038 橡胶试验胶料 配料、混炼和硫化设备及操作程序

GB/T 7764 橡胶鉴定 红外光谱法

GB/T 9881 橡胶  术语

GB/T 15340 天然、合成生胶 取样及制样方法

GB/T 19188 天然生胶和合成生胶贮存指南

GB/T 24131-2009 生橡胶 挥发分含量的测定

GB/T 24797（所有部分） 橡胶包装用薄膜

HG/T 2728 橡胶密度的测定  直读法

ISO 9924（所有部分）橡胶和橡胶制品 热重分析法测定硫化胶和未硫化胶的成分
3　 术语和定义
GB/T 9881、GB/T 5576 界定的术语及下列术语和定义适用于本文件。
复合橡胶 compounded rubber
生橡胶与炭黑、二氧化硅（白炭黑）等配合剂的均匀混合物。
4　 命名
复合橡胶以其中生橡胶的名称加“复合橡胶”后缀命名。
示例1： 复合橡胶中的生胶为天然橡胶时，命名为：“天然橡胶复合橡胶”。
示例2： 复合橡胶中的生胶为丁苯橡胶时，命名为：“丁苯橡胶复合橡胶”。
示例3： 复合橡胶中的生胶为天然橡胶和丁苯橡胶时，命名为：“天然橡胶/丁苯橡胶复合橡胶”。
5　 要求
5.1　 外观
 目视检查，复合橡胶表面或任一处切割截面应色泽均匀，无可见杂质或颗粒。
5.2　 胶种及含量
 组成复合橡胶的生橡胶种类由供需双方商定，并按GB/T 7764进行定性。
当按ISO 9924试验时，复合橡胶中生橡胶含量不应大于88%（质量分数）。
5.3　 理化性能
复合橡胶的理化性能项目在表1中列出，其具体指标由供需双方商定，并可根据用途增加适用的性能要求。
表1　 复合橡胶理化性能
	性能
	试验方法

	复合橡胶
	密度
	HG/T 2728

	
	门尼黏度/ML(1+4) 100℃
	GB/T 1232.1

	
	灰分/%（质量分数）
	GB/T 4498.1

	
	挥发分/%（质量分数）
	GB/T 24131-2009（烘箱法A）

	复合橡胶硫化胶
	拉伸强度/MPa
	GB/T 528

	
	拉断伸长率/%
	GB/T 528

	
	拉伸永久变形/%
	GB/T 528

	
	硬度/邵尔A
	GB/T 531.1


6　 质量报告
     质量报告为产品出厂检验的详细报告。
7　 检验规则
7.1　 组批
 每20t为一批，不足20t按一批计。
7.2　 抽样和制样
按GB/T 15340 的规定进行抽样，按GB/T 6038 的规定制备硫化胶试样。
7.3　 出厂检验和验收检验
本标准第5章所规定的项目均为出厂检验项目或验收检验项目。复合橡胶的供需双方应按照本标准规定的方法进行产品出厂检验或验收检验。
7.4　 合格判定
全部检验项目符合规定要求为合格，如检验结果中有一项指标不符合规定，应加倍抽样检验；加倍检验结果仍有不符合项，则该批产品为不合格产品。
8　 包装、标志、贮存和运输
8.1　 包装
复合橡胶胶包内层包装薄膜应符合GB/T 24797的规定；外层使用复合塑料包装袋或用户认可的其他形式包装。每个胶包包装的净含量可为25kg、33.3kg或35kg等。
合格证、质量报告和配料表
 每一批复合橡胶都应附有产品合格证、质量报告和配料表。
配料表为复合橡胶所包含的生橡胶及配合剂名称列表。
8.2　 标志
     复合橡胶外包装应清楚标明以下内容：
a) 生产厂名和商标，如为国外进口还包括原产国名；
b) 本标准编号及年代号；
c) 产品名称；
d) 净含量, kg；
e) 生产日期；
f) 生产批号。
如使用每箱1t有托板的包装箱，还应在箱外加涂各项标志。
8.3　 运输
运输时应使用干燥和清洁车箱装运，盖好篷布，防止日晒或雨淋湿。
运输时应避免与油类、酸碱、有机溶剂及其他对橡胶有害物质的接触或受其污染。
8.4　 贮存
    复合橡胶应成行成垛整齐堆放，并保持一定行距，堆放高度不大于10包。贮存条件应符合GB/T 19188-2003的规定。
_________________________________

