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本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会胶鞋分技术委员会（SAC/TC35/SC9）归口。

本标准起草单位：青岛双星集团技术开发中心、上海回力鞋业有限公司

本标准起草人：沙淑芬、王刚、马庆华
网球鞋
1　 范围

本标准规定了网球鞋的技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于各种工艺制作的专业比赛及训练穿用的网球运动鞋。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

 GB/T 532—2008  硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定
     GB/T 3293 中国鞋号及鞋楦系列

GB/T 3293.1  鞋号

     GB/T 3903.6 鞋类通用试验方法  防滑性能

     GB/T 3903.28 鞋类  外底试验方法  压缩能

GB/T 9867-2008 硫化橡胶耐磨性能的测定（旋转辊筒式磨耗机法）

GB/T 24129 胶鞋、运动鞋外底不留痕试验方法
     GB/T 20991 个体防护装备 鞋的测试方法

     HG/T 2403—2007 胶鞋检验规则、标志、包装、运输、贮存

 HG/T 2871-2008  胶鞋整鞋屈挠试验方法
 HG/T 2876 橡塑微孔材料压缩变形方法
ISO 17699:2003 鞋类 帮面和衬里试验方法  水汽渗透和吸收
3　 术语与定义

下列术语和定义适用于本文件

外底刚性 Outsole
在一定力下鞋的弯折角度，用来评估穿用舒适性。

外底压缩能   Outsole Compression Energy

在恒定力作用下材料压变形相对应的能量，用来评估穿用时的减震性能。

4　 要求

4.1　 鞋号、鞋型

产品的鞋号、鞋型、鞋楦尺寸及鞋号分档按GB/T3293.1和GB/T3293规定执行。出口产品的鞋号、型号可由产、需双方协商选定。

4.2　 物理性能

物理性能应符合表1的规定

表1　 物理性能

	项目
	指标
	试验方法

	外底相对体积磨耗量（mm3）
	≤130
	按GB/T 9867-2008执行

	外底防滑性能(不加试剂)
	≥0.6且≤1.3
	按GB/T 3903.6执行

	外底刚性（弯折角度35度时力值，N）
	≤30
	按GB/T 20991中8.4执行

	微孔材料压缩变形（%）
	≤35
	按HG/T 2876执行

	外底压缩能（J）
	≥20
	按GB/T 3903.28执行 

	外底不留痕（级）
	≥4
	按GB/T 24129执行

	鞋帮水汽渗透性能（mg/(cm2.h)）
	≥0.6
	按ISO 17699:2003执行，如不符合取样条件此项目不做

	帮底粘合强度（N/mm）
	鞋帮与外底≥3.0
	按GB/T 532—2008执行

	
	复合层间粘合≥2.0，材料撕裂而胶层不开时≥1.5
	

	整鞋耐折（裂口长度mm）
	6万次，裂口长度≤15.0新增裂口长度5.0mm，帮面无裂浆或裂面
	按HG/T 2871—2008（A法）执行


4.3　  有害物质限量应符合有关规定
4.4　 外观质量

外观质量要符合表2要求，特别要求按供需合同执行。

表2　 外观质量

	序号
	项目
	技术要求

	1
	整体外观
	绷帮端正、平服；内垫平服，对称；鞋内外清洁；帮底结合处无缺胶、开胶；无明显可见缺陷 

	2
	面革
	同双鞋相同部位的色泽、厚度、花纹、绒毛粗细允许稍有差异；无裂面、裂浆、涂饰层脱落、脱色，允许轻微缺陷，无明显松面 

	3
	织物面、鞋里
	色泽基本一致，不允许有乱纱、跳纱和明显污迹；次要部位允许每只有10mm以下疵点两处。 

	4
	外底
	表面光洁，同双鞋外底花纹、色泽基本一致（色差半级之内），允许有轻微缺陷 

	5
	同双鞋对应部位
	前帮长度允差
	≤5mm

	
	
	后帮高度允差
	低帮鞋≤4mm，高帮鞋≤6mm 


表2 外观质量（续）

	
	同

双

鞋

对

应

部

位
	鞋底允差
	长度≤2.5mm

	
	
	
	宽度≤2.0mm

	
	
	
	厚度≤0.5mm

	
	
	后缝歪斜允差
	

	6
	缝线 
	线道整齐，针码均匀；底面线松紧一致；主要部位不允许有跳针、重针、断线、翻线、开线；次要部位允许跳线、重针一针，每只鞋不得超过两处 

	7
	外中底 
	同双鞋色泽、软硬、厚度、底墙斜度基本一致；每只鞋切边允许有直径小于2mm气孔三处 

	8
	装饰件
	装配牢固，基本对称，外观无明显缺陷，无锋利边缘和锐利尖锐

	序号1～5为主要项目，其余为次要项目


5　 检验规则
5.1　 组批

以同一原料投产、按同一生产工艺生产的同一种产品组成一个检验批。

5.2　 出厂检验

产品出厂前须经过检验，经检验合格并附有合格证（或检验标识）方可出厂。

5.2.1　  检验项目

    外底相对体积磨耗量、帮底粘合强度、整鞋耐折、外观质量。

5.2.2　 检验内容和数量

    外观质量为逐双检验，其余项目为组批抽查检验，每批随即抽查三双。

5.2.3　 单双判定

          物理机械性能全部达到标准要求，以及外观质量的主要项目符合标准要求，次要项目不多于2项不符合标准要求，判该双产品合格；否则为不合格。

5.2.4　  批量判定

    三双全部合格，则判该批合格，如有一双（及以上）不合格品，允许在同一批次产品中加倍抽样对不合格项目进行复检，按复验结果判定。
5.3　 型式检验
有下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 产品结构、工艺、材料有重大改变时；
b) 产品长期停产（三个月）后恢复生产时；
c) 国家质量监督检验机构提出进行型式检验时；
d) 正常生产时，每半年至少进行一次型式检验。

5.3.1　 
抽样数量
    从出厂检验合格的产品中随即抽取三双进行检验。

5.3.2　 检验项目

    检验项目为本标准规定的全部要求。

6　  标志、包装、运输、贮存

6.1　 标志

标志应符合HG/T 2403—2007的规定。

6.2　 包装

    应有内、外包装。必要时可加塑料袋、防潮纸、防虫剂、防霉剂。

6.3　 运输、贮存

运输和贮存时不得重压、受潮、雨淋、暴晒或与油及酸、碱等腐蚀性物品放在一起。

仓库要保持通风干燥。产品离地面和墙0.2m以上，防止产品受潮发霉。

6.4　 有关标志、包装、运输、贮存另有要求的由购销双方商定，出口产品按合同执行。
_________________________________
