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编制说明

1、 概述

蒸汽橡胶软管与软管组合件适用于输送温度在180℃以下的饱和蒸汽和过热水，广泛用于蒸汽清扫器,蒸汽锤和注塑机等热压设备作软性管路.蒸汽橡胶软管内外胶层均由耐热性能优良的合成胶制成,蒸汽橡胶软管管具有柔软,轻便,挠性好,耐热性能高等特点。本标准的修订，有利于更好更快地与国际标准接轨，提升国内橡胶软管的整体质量水平。
2、 任务来源

根据国家标准化管理委员会国标委计划“国标委综合［2012］50号”和中石化联质发［2012］305号文件转发的中信部2012年第二批行业标准修订计划（工信厅科［2012］119号）要求，采用国际标准ISO4023：2009修订国家标准GB/T18425-2001《蒸汽橡胶软管试验方法》。计划编号：20121118-T-606。由漯河利通橡胶有限公司、沈阳橡胶研究设计院承担《蒸汽橡胶和软管及软管组合件试验方法》的修订工作。

三、工作过程

首先完成了对ISO4023：2009的翻译和校对工作。经过对ISO标准的对比和研究发现该标准与《蒸汽橡胶软管试验方法》对比更详细。如：增加“软管组合件”内容，增加了“试验报告中的f”等。并且参与了本标准修订的工作会讨论，明确了标准修订的工作要求，确定了标准修订的基本原则。

本标准为等同翻译国际标准ISO4023：2009《蒸汽橡胶和软管及软管组合件试验方法》，并进行了部分编辑性修改。

四、本标准的内容及特点

1. 本标准内容

本标准规定了蒸汽橡胶和软管及软管组合件的四种不同的试验方法，每一种试验方法内容包括原理，设备，试样，程序，试验报告。本标准对从以上五个方面对压试验进行了详细规定，分别如下：

1）原理：规定了不同试验方法所应用的不同原理；

2）设备：规定了不同试验方法所采用的不同设备；

3）试样：规定了不同试验方法所采用的不同试样的长度和应该配备的接头；

4）程序：规定了不同试验方法所应用的不同程序和损坏依据；

5）试验报告：规定了试验报告所包括的内容。

2. 标准特点

2.1 本标准详细规定了不同试验方法的试样尺寸长度和应该配备的接头；（见3.3,4.3,5.3,6.3）

2.2 本标准详细解释了不同试验方法的原理（见3.1,4.1,5.1,6.1）；

2.3 本标准规定不同试验方法所以使用的设备（见3.2,4.2,5.2,6.）；

2.4 本标准规定不同试验方法的程序（见3.4,4.4,5.4,6.4）；

2.4.1 一般程序。包括；试验条件；试验时间。

2.4.2明确的规定试验将试样安装在试验设备上，使其承受ISO 6134规定的

内部蒸汽条件。暴露到ISO 6134规定时间之后，释放试样中的压力，将其从试验

装置上取下，使其冷却，并在环境条件下停放不少于16 h ，不多于100 h 。

然后，目视检查试样，并进行规定的物理性能测定;同时在另一段未经试验的软

管或软管组合件上测定相同的物理性能。对于软管组合件，如果相关的产品标准

有爆破压力的规定，应从试验装置上取下完整的软管组合析进行试验。

如果这样规定，试验应继续进行，直到软管或软管组合件失效，出现根据规

定的判据所示的失效，并记录失效的时间。应在相关的软管产品标准中规定的判据。

2.2.4明确的规定试验失效果的依据。

五、标准之间的差异

1、 本标准与ISO 4023：2009的差异：

本标准等同翻译ISO 4023：2009。为了便于使用，本标准还作了以下编辑性修改：

a) “本国际标准”一词改为“本标准”；

b) 用小数点“.”代替国际标准中作为小数点的逗号“,”；

c) 删除国际标准的前言；

2、 本标准与GB/T18425-2001的差异：

a)修改了标题《蒸汽橡胶软管与软管组合件试验方法》；

b)增加了2.规范性引用文件（见第2章）；

c)增加了3.1对于软管组合件的内容（见第3.1章）；

d)增加了试样对于软管组合件的内容（见第3.3-3.3.2章）；

e)增加了3.4；4.4；5.4；6.4程序关于软管组合件的内容（见第3.4；4.4；5.4；6.4章）；

f)增加了3.5；4.5；5.5；6.5试验报告的f（见第3.5;4.5;5.5;6.5章）；

j)依据GB/T7528-2011《橡胶和塑料软管及软管组合件  术语》对相关术语进行了修改。

六、国家标准编制原则及推荐性建议

1、本标准按照GB/T1.1-2009《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草；

2、推荐性：本标准的全部技术内容为推荐性国家标准。
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